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Wykonanie dostosowania linii nalewczych do nowego formatu opakowan w ORLEN OIL Sp. z

0.0. w Zakladzie Gdansk
Zatgcznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wstep

Przedmiotem postepowania jest:

Wykonanie dostosowania linii nalewczych do nowego formatu opakowan oraz sposobu
pakowania w ORLEN OIL Sp. z 0.0. w Zakladzie Gdansk.

1.

Dostosowanie realizowane ma by¢ w Zakftadzie Produkcyjnym w Gdansku i ma dotyczyc
nastepujgcych linii konfekcyjnych:

a) linia nalewcza opakowan 1L — tylko w zakresie podniesienia elewatora

b) linia nalewcza opakowan 4 i 5L

c) linia nalewcza opakowan 1-7L

Obecnie linie nalewcze umozliwiajg nalew do opakowan 1, 4 i 5 litréw formatu ORLEN oraz 1,
3,4, 5i7 litrow formatu LOTOS. Dostosowanie ma umozliwi¢ zastgpienie konfekcjonowanych
obecnie opakowan nowymi opakowaniami z mozliwoscig przezbrojenia do poprzednich
formatéw oraz sposobdéw pakowania.

Zakres niezbednych prac do wykonania obejmuje:

a) przeprowadzenie inwentaryzacji niezbednej do realizacji zadania,

b) opracowanie projektu wykonawczego w branzy mechanicznej i automatyki,

c) przedstawienie harmonogramu prac do akceptacji Zamawiajgcego,

d) wykonanie nowego oprzyrzgdowania, czesci formatowych, elementow i podzespotow, ktdre

umozliwig konfekcjonowanie nowych opakowan,

e) dostosowanie mechaniczne linii nalewczych,

f) dostosowanie automatyki i systeméw sterowania, w tym dodanie danych dla nowych
opakowan do bazy danych depaletyzatora i pakowarkek oraz danych dla nowych kartonéw
do bazy danych paletyzatoréw,

g) przeprowadzenie regulacji lub modernizacji urzadzen w celu dostosowania do nowych
formatéw opakowan,

h) podniesienie dolnego poziomu przeno$nikéw pionowych kartonéw linii 4/5L, 1L/B i 1-7L o
min. 350 mm,

i) dopasowanie wejsciowych przenosnikéw rolkowych paletyzatoréw linii 4/5L, 1L/B i 1-7L,

j) przeprowadzenie préb rozruchowych, testéw funkcjonalnych wraz z zatwierdzeniem przez
Zamawiajgcego,

k) przekazanie dokumentacji odbiorowej,

[) odbiér na podstawie protokotu odbioru.

4. Wymiary nowych opakowanh:

Rodzaj Wymiary opakowania ORLEN
opakowania OIL
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1L wysokos$¢ catkowita 227 + 1 mm

pojemnosc¢ szerokos¢ 111 £ 1 mm

nominalna 1000 | gtebokos¢ 60,4 + 0,5 mm

mi masa65+2g

4L wysokosé catkowita 286 + 1,5 mm
pojemnosc¢ szerokos¢ 207,4 +1 /-2 mm
nominalna 4000 | gtebokos¢ 115,7 £ 0,5 mm

mi masa 187,5+5¢

5L wysokos¢ catkowita 310,3 £ 1,5 mm
pojemnosc¢ szerokos¢ 220,0 +1 /-2 mm
nominalna 5000 | gtebokos¢ 121,5+ 1 mm

ml masa215+5¢g

Dokumentacja nowych formatéw opakowan zostanie przekazana Oferentowi
podczas wizji lokalnej.

5. Wykaz urzadzen, ktére bedg podlega¢ dostosowaniu:
5.1.Linia nalewcza 1L/B:

Elewator opakowan — podniesienie w zwigzku ze zmiang sposobu pakowania, {j.
zwiekszeniem liczby warstw kartondw na palecie o jedng warstwe. Najwyzsze
opakowania przejezdzajgce pod elewatorem bedg miaty wysokosé 1770 mm.

5.2.Linia nalewcza 1-7L:

Depaletyzator pustych opakowan — dostosowanie oraz aktualizacja bazy danych
(urzgdzenie na gwaranc;ji firmy Automex System).

Etykieciarka linii 1-7L — dostosowanie.

Urzadzenie do weryfikacji obecnosci etykiety — dostosowanie oraz aktualizacja
bazy danych (urzadzenie na gwaranciji firmy Automex System).

Nalewarka liniowa 1-7L — dostosowanie.

Zakrecarka — wykonanie nowej gtowicy zakrecajace;.

Pakowarka — dostosowanie oraz aktualizacja bazy danych (urzadzenie na
gwarangcji firmy Automex System).

Elewator opakowan — podniesienie w zwigzku ze zmiang sposobu pakowania, tj.
zwiekszeniem liczby warstw kartondw na palecie o jedng warstwe. Najwyzsze
opakowania przejezdzajgce pod elewatorem bedg miaty wysokos¢ 1770 mm.
Paletyzator — dostosowanie oraz aktualizacja bazy danych (urzadzenie na
gwarangcji firmy Automex System).

Przenosniki i transportery — dostosowanie, jezeli bedzie wymagane.

5.3.Linia nalewcza 4/5L:

Nalewarka karuzelowa — dostosowanie, wykonanie nowego oprzyrzgdowania oraz
czesci formatowych, elementéw i podzespotéw umozliwiajgcych konfekcjonowanie
nowych opakowan.

Zakrecarka karuzelowa — dostosowanie, wykonanie nowego oprzyrzgdowania oraz
czesci formatowych, elementéw i podzespotdw umozliwiajgcych konfekcjonowanie
nowych opakowan.

Etykieciarka linii 4/5L — dostosowanie.

Pakowarka — dostosowanie, aktualizacja bazy danych oraz dostosowanie
oprzyrzgdowania, czesci, elementéw i podzespotdw umozliwiajgcych
konfekcjonowanie nowych opakowan.
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o Elewator opakowan — podniesienie w zwigzku ze zmiang sposobu pakowania, .
zwiekszeniem liczby warstw kartonéw na palecie o jedng warstwe. Najwyzsze
opakowania przejezdzajgce pod elewatorem bedg miaty wysokos¢ 1770 mm.

o Paletyzator — dostosowanie oraz aktualizacja bazy danych,

e Przenosniki i transportery — dostosowanie, jezeli bedzie wymagane.

5.4. Nowy uktad pakowania z wymiarami dodanej warstwy kartonéw:
a) planowany sposéb pakowania opakowan 1L,

Przyblizona wysokos¢ kartonu przy
12 x 10 x 6 warstw = 720s2t wysokosci kanistra okolo 229mm

239]:

b) planowany spos6b pakowania opakowan 4L,

3 x 10 x5 warstw

= 150szt Przyblitona wysokodd kartonu

pray wysokosci kanistra okolo
287mm

=
4

c) planowany sposéb pakowania opakowan 5L.
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3 x 10 x S warstw
= 150s2t

Zalozenia

Warunki lokalizacyjne

2.1.Zgodnie z obowigzkowa wizjg lokalng w Zaktadzie Gdansk.

2.2. Dokumentacja techniczna nowych opakowan i nakretek zostanie udostepniona Oferentom
po odbyciu obowigzkowej wizji lokalne;j.

2.3.Prace moga by¢ prowadzone w dni robocze oraz dni wolne w godzinach 6:00-21:00, po

kazdorazowym uzgodnieniu z Kierownikiem Dziatu Konfekciji.

Informacje techniczne

Wszystkie materiaty, rozwigzania konstrukcyjne oraz sposdéb prowadzenia prac muszg byc¢
dostosowane do warunkow lokalizacyjnych i zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Kazdy Oferent, sktadajgc oferte, akceptuje istniejgce warunki prowadzenia prac na obiekcie.
Oferenci majg obowigzek zweryfikowania zakresu i uwarunkowan lokalizacyjnych podczas wizji
lokalnej, ktérej termin nalezy uzgodni¢ z osobami wskazanymi w tresci Specyfikacji Warunkow
Zamowienia.

Warunki techniczne.

1.
2.

3.

Wykonanie przedmiaru robot i specyfikacji materiatowej oraz harmonogramu remontu.
Przewidywany czas wytgczenia linii z uzytkowania nie moze by¢ dtuzszy niz 7 dni roboczych,
przy czym prace nalezy prowadzi¢ réwniez na drugich zmianach oraz w dni wolne od pracy.
Wszystkie materiaty niezbedne do realizacji zadania dostarcza Wykonawca.

Wszystkie odpady usuwa Wykonawca, z wyjatkiem ztomu stalowego, ktéry nalezy skladowaé
W wyznaczonym miejscu.

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, pod
wiasciwym kierownictwem osoby uprawnionej oraz z zachowaniem przepiséw BHP. Do prac
nalezy uzywac¢ wytagcznie materiatdw i wyrobéw posiadajgcych odpowiednie dopuszczenia i
atesty umozliwiajgce ich stosowanie w Polsce. Wszelkie zmiany zastosowanych rozwigzan i
odstepstwa od niniejszej specyfikacji muszg by¢ konsultowane i uzgadniane z Zamawiajgcym.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wyznaczenie osoby nadzorujgcej prace wykonywane przez
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podlegtych pracownikéow, uzyskanie pisemnego zezwolenia na wykonanie prac,
przeprowadzenie instruktazu pracownikdéw, staty nadzér oraz organizacje sposobu
wykonywania prac. Zezwolenie na wykonanie prac wystawi Gospodarz obiektu, ktéremu
Wykonawca wskaze imiennie pracownika kierujgcego pracami, pracownika odpowiedzialnego
za wykonanie konkretnych zabezpieczen oraz pracownika kierujgcego pracami ze strony
Wykonawcy. Wykonawca wyznaczy Kierownika, ktéry bedzie odpowiedzialny za wykonanie
poszczegolnych robot oraz za stan bezpieczenstwa i higieny pracy.

5. Kryteria odbioru.

Przedmiot zamoéwienia zostanie uznany za wykonany, jezeli Wykonawca zrealizuje petny
zakres prac okreslony w niniejszym OPZ, w tym dostosowanie wskazanych linii i urzadzen do
nowych formatéw opakowarn oraz nowego sposobu pakowania. Po wykonaniu prac linie muszg
umozliwiaé poprawne konfekcjonowanie opakowan 1L, 4L i 5L zgodnie z wymiarami,
tolerancjami oraz dokumentacjg techniczng udostepniong przez Zamawiajgcego.
Dostosowanie nie moze pogorszy¢ funkcjonalnosci dotychczasowych formatéw opakowan oraz
musi zachowa¢ mozliwos$¢ przezbrojenia linii na poprzedni format i dotychczasowy sposob
pakowania. Warunkiem odbioru jest pozytywne przeprowadzenie préb rozruchowych i testéw
funkcjonalnych na kazdej linii objetej zakresem prac, potwierdzajgcych prawidtowg prace co
najmniej nastepujgcych urzadzen: depaletyzatora, nalewarki, zakrecarki, etykieciarki,
urzgdzenia kontroli obecnosci etykiety, pakowarki, elewatora opakowan, paletyzatora oraz
przenosnikéw i transporterow. Testy funkcjonalne muszg potwierdzi¢ stabilny transport
opakowan, prawidiowe napetnianie, zakrecanie, etykietowanie, kontrole obecnosci etykiety,
pakowanie kartondw, paletyzowanie oraz brak kolizji, zacie¢ i niestabilnosci procesu. Po
wykonaniu testéw opakowania, etykiety, kartony oraz utozenie na palecie nie mogg wykazywac
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych z pracy urzgdzen, w szczegolnosci zgniecen, pekniec,
deformacji, uszkodzen etykiet, uszkodzen kartonéw ani niestabilnego ufozenia tadunku.
Dostosowane urzgdzenia muszg umozliwia¢ obstuge nowego uktadu pakowania, w tym
dodanej warstwy kartondéw, przy zatozeniu wysokosci opakowan przejezdzajgcych pod
elewatorem wynoszacej 1770 mm. W przypadku zmian w automatyce lub systemach
sterowania odbiéor wymaga potwierdzenia prawidtowego dziatania zaktualizowanych
programéw PLC/HMI, receptur lub formatéw, czujnikéw, blokad oraz zabezpieczeh. Warunkiem
odbioru jest potwierdzenie, ze po wykonaniu prac urzgdzenia zachowujg wymagany poziom
bezpieczenstwa, w tym prawidlowe dziatanie oston, wytgcznikéw awaryjnych, blokad
bezpieczenstwa, czujnikdw i oznaczen ostrzegawczych. Odbiér kohcowy nastgpi po
przekazaniu kompletnej dokumentacji odbiorowej, w tym dokumentacji powykonawczej, wykazu
wykonanych zmian, wykazu zastosowanych czeéci i materiatbw, wymaganych atestéw i
certyfikatéw, instrukcji przezbrojenia, oraz protokotéw préb i testow.
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